Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

Seria 1GN — Manualul operatorului frezei
rotative
Modele: 1GN-125, 1GN-140, 1GN-150, 1GN-160, 1GN-180, 1GN-200, 1GN-220

Varugam sa cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de utilizare! Va rugam sa
completati cu ulei inainte de utilizare!
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Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

Capitolul I. Specificatii tehnice principale

Frezele rotative din aceasta serie sunt antrenate de priza de putere (PTO) a tractorului.
Sunt echipamente excelente pentru prelucrarea secundara a solului si pot lucra cu
tractoare cu roti de 25-90 CP (18,4-66,2 kW), atat pe teren nearat, cat si pe teren arat.
Sunt potrivite pentru soluri usor uscate, cu argild macinata si suficient ndamol, in orezarii
si in caAmpuri uscate din zonele de productie de grau si orez. Se obtine o suprafata
neteda a solului, o buna incorporare a buruienilor si miristii, 0 adancime de lucru
uniforma si o eficienta ridicata. Rezultate bune se pot obtine prin lucrari multiple dintr-o
singura trecere.

Modelele 1GN-125, 1GN-140, 1GN-150, 1GN-160, 1GN-180, 1GN-200 si 1GN-220
folosesc angrenaje conice elicoidale pentru transmisia principala. Angrenajele din cutia
de viteze, intreaga structura, capacul si bara de tractare fortata au o rigiditate buna,
functionare stabild, zgomot redus, eficienta ridicata si consum redus de ulei, iar
intretinerea este usoara. Gradul de maruntire a bulgarilor de pamant depaseste 95%.

Parametrii principali ai modelelor 1GN-125, 1GN-140, 1GN-150, 1GN-160, 1GN-180,
1GN-200 si 1GN-220 sunt prezentati in tabelul de mai jos.

Parametru 1GN-125 1GN-140 1GN-150 1GN-160 1GN-180 1GN-200 1GN-220
(THOR) (THOR) (THOR) (THOR) (THOR) (THOR) (THOR)
Putere de actionare 25-30 25-35 30-45 35-65 40-75 50-80 60-90
(CP)
Putere de actionare 18,4-22,1 18,4-25,7 22,1-33,1 25,7-47,8 29,4-55,2 36,8-58,8 44,1-66,2
(kw)
Latime de lucru (mm) | 1250 1400 1500 1600 1800 2000 2200
Adancime de lucru 100-180 100-150 100-150 100-180 100-180 100-180 100-180
(mm)
Numar de cutite (buc.) = 36 (6 rotoare 42 (7 rotoare = 42 (7 rotoare = 48 (8 rotoare 54 (9 rotoare ' 60 (10 66 (11
x 6 cutite) x 6 cutite) x 6 cutite) x 6 cutite) x 6 cutite) rotoare x 6 rotoare x 6
cutite) cutite)
Turatia prizei de 540 rpm 540 rpm 540 rpm 540 rpm 540 rpm 540 rpm 540 rpm
putere (PTO)
Mod de cuplare Cuplarein3  Cuplarein3 Cuplarein3 | Cuplarein3 Cuplarein3 | Cuplarein 3 = Cuplare in 3
puncte puncte puncte puncte puncte puncte puncte
Dimensiuni de gabarit | 1450x650%1 = 1600x650%1 = 1700x650%1 = 1840x650%x1 2030%650x1  2200%650x1  2400%x650x1
(mm) (latime x 050 050 050 050 050 050 050
lungime x inaltime)
Masa totala (kg) 268 285 291 305 351 368 390
Arbore cardanic Inclus Inclus Inclus Inclus Inclus Inclus Inclus

Observatii:

» Valorile de productivitate sunt calculate la 70% din productivitatea teoretica.

» Domeniul de aplicare: lucrul in orezarii uscate si in orezarii acoperite cu miriste,
rotirea solului si taierea terenurilor cu vegetatie verde, incorporarea gunoiului de

Pagina 2 din 21



Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

grajd (100 kg/ha), aratura superficiala pe teren salin-alcalin sub medie, aratura in
gradini de legume, recuperarea de terenuri etc. Umiditatea solului nu este
restrictiva; masina poate lucra, de regula, atat timp cat tractorul corespunzator

poate lucra.

Capitolul Il. Scurta prezentare a structurii si a reglajelor

Aceste freze rotative cu lant sunt echipamente de prelucrare a solului care lucreaza prin
miscarea compusa dintre deplasarea inainte a tractorului si rotatia arborelui cu cutite.
Ele sunt alcatuite dintr-un arbore cardanic, un cap de tractiune, o cutie de viteze, o cutie
laterala cu lant (cutie de viteze) si seturi de transmisie. Cutitele si arborele cu cutite sunt
piesele de lucru. Capul de tractiune, capacul si bara de nivelare sunt seturi auxiliare

(Fig. 1).

Fig. 1 — Schita laterala a frezei rotative: 1 — arbore cardanic; 2 — cap de tractiune; 3 —
cutie de viteze; 4 — cutie laterala cu lant (angrenaje); 5 — placa laterala dreapta; 6 —
capac; 7 — arbore cu cutite; 8 — bara de nivelare.

Date THOR (model) 1GN-125

Brand THOR

Latime de lucru 1250 mm

Adancime de lucru 100-180
mm

Necesar putere tractor 25-30 CP

Lungime / latime / 650/ 1450/
inaltime 1050 mm
Rotoare / cutite pe 6/6

rotor

Numar total de cutite | 36

Prindere / PTO 3 puncte /
540 rpm

Cardan / greutate Inclus / 268
kg

1GN-140
THOR
1400 mm

100-150
mm

25-35CP

650/ 1600 /
1050 mm

716

42

3 puncte /
540 rpm

Inclus / 285
kg

1GN-150
THOR
1500 mm

100-150
mm

30-45 CP

650/1700/
1050 mm

716

42

3 puncte /
540 rpm

Inclus / 291
kg

1GN-160
THOR
1600 mm

100-180
mm

35-65 CP

650 /1840 /
1050 mm

8/6

48

3 puncte /
540 rpm

Inclus / 305
kg

1GN-180
THOR
1800 mm

100-180
mm

40-75 CP

650/2030/
1050 mm

9/6

54

3 puncte /
540 rpm

Inclus / 351
kg

1GN-200
THOR
2000 mm

100-180
mm

50-80 CP

650 /2200 /
1050 mm

10/6

60

3 puncte /
540 rpm

Inclus / 368
kg

1GN-220
THOR
2200 mm

100-180
mm

60-90 CP

650 /2400 /
1050 mm

11/6

66

3 puncte /
540 rpm

Inclus / 390
kg
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Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

2.1 Ansamblul arborelui cardanic

Arborele cardanic este alcatuit dintr-un cap de articulatie universala, o furca de
articulatie pentru arborele mascul, o furca de articulatie pentru arborele femel si o cruce
de articulatie. La ambele capete ale crucii exista inele care impiedica deplasarea
acesteia, iar pe cruce exista un orificiu de ungere; rulmentul cu ace se lubrifiaza corect
daca se injecteaza frecvent vaselina. Furcile pentru arborele mascul si femel sunt
articulatii glisante si pot fi trase liber Tnainte si inapoi atunci cand freza este ridicata sau
coborata.

De retinut: Tn situatia cea mai scurta (distanta minima dintre soclu si arbore), soclul si
arborele nu trebuie s& se atinga in timpul functionarii. In situatia cea mai lunga (distanta
maxima), suprapunerea dintre soclu si arbore trebuie sa fie cel putin egala cu 1/2 din
lungimea arborelui.

2.2 Placa de cuplare (cap de tractiune)

Punctul superior de cuplare al placii de cuplare se conecteaza la bara superioara
(legatura de control) a tractorului, iar bolturile inferioare de cuplare se conecteaza la
bratele inferioare (legaturile de tensiune) ale tractorului, formand astfel cuplajul stabil in
trei puncte.

2.3 Ansamblul cutiei de viteze centrale

Ansamblul cutiei de viteze centrale este alcatuit din carcasa cutiei, capacul fata, capacul
spate, primul arbore, al doilea arbore si o pereche de angrenaje conice elicoidale, care
transmit puterea catre cutia laterala cu lant. in partea superioara a cutiei exista un
orificiu pentru adaugarea uleiului, iar in partea inferioara un dop pentru golirea uleiului.
Angrenajul conic elicoidal este canelat pe arbore. Angrenajele sunt fixate cu un guler
elastic, o saiba si o piulita de blocare, pentru a preveni deplasarea axiala.
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Precautie: Tn timpul utilizarii, jocul rulmentilor si jocul angrenajelor se modifica din
cauza uzurii, asa ca trebuie reglate la nevoie.

Reglarea jocului rotilor dintate conice elicoidale. Un joc adecvat este conditia unei
functionari normale. Daca jocul este prea mic, rotile dintate se uzeaza rapid sau chiar
se freaca reciproc. Daca jocul este prea mare, apar lovituri si zgomot puternic intre
rotile dintate.

Jocul angrenajului conic elicoidal se regleaza dupa ce a fost reglat jocul rulmentilor de
pe primul arbore. Pentru a mentine jocul rulmentilor deja reglat, in cazul pinionului
trebuie pastrata grosimea totala a saibelor de reglaj ale scaunelor rulmentilor fata si
spate de pe primul arbore. De exemplu, cand pinionul se deplaseaza inainte, saibele de
reglaj ale scaunului rulmentului spate de pe primul arbore se adauga la scaunul
rulmentului fata, si invers. La angrenajul conic mare, cand acesta se deplaseaza spre
dreapta, trebuie reduse saibele scaunului rulmentului angrenajului conic mare. in
general, este suficient sa deplasati pinionul inainte.

Reglarea jocului axial al rulmentului de pe al doilea arbore. Céand deplasarea axiala
a rulmentului de pe al doilea arbore este foarte evidenta, reglati-l la timp, astfel: mai
intai slabiti saiba si insurubati piulita de blocare; apoi reglati pozitia rulmentului de pe al
doilea arbore pana cand nu mai exista deplasare axiala vizibila, iar arborele se poate
roti usor; n final, blocati piulita de blocare cu saiba. Aceasta previne slabirea
rulmentului.

2.4 Ansamblul cutiei de viteze laterale

Cutia laterala cu lant este alcatuita din carcasa lantului, doua roti de lant, lantul, unitatile
de tensionare a lantului, al doilea arbore si ansamblul placii laterale stangi a arborelui.
Cutia de viteze laterala este formata dintr-o carcasa laterala, trei arbori si un ansamblu
de placa laterala stanga.

Reglarea lantului: slabiti si insurubati surubul de reglaj pentru a regla tensiunea lantului,
mentinand o tensiune corecta. In general, lantul trebuie sa cedeze cu aproximativ 10
mm la o apasare in jos pe partea laterala a lantului.

2.5 Ansamblul placii laterale drepte

Ansamblul placii laterale drepte este alcatuit din placa laterala dreapta, capul drept al
arborelui cu cutite, rulmentul din dreapta si scaunul rulmentului.

2.6 Ansamblul capacului

Scopul capacului este de a impiedica aruncarea bulgarilor, de a proteja operatorul si, in
plus, de a marunti bulgarii. Cand freza functioneaza, daca spatiul dintre marginea
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cutitului si capac este prea mare, apa si noroiul sunt proiectate in fata arborelui cu cutite
si sunt prelucrate inca o data, astfel incat puterea tractorului este irosita; daca spatiul
liber este prea mic, capacul se infunda usor. Se recomanda un spatiu normal de 30-45
mm.

2.7 Ansamblul arborelui cu cutite

Ansamblul este alcatuit din arborele cu cutite, discurile portcutite si cutitele.

2.8 Bara de nivelare

Bara de nivelare sparge bulgarii si niveleaza terenul prelucrat. Este legata de capac.
Prin reglarea inaltimii barei se obtin efecte diferite asupra suprafetei terenului. in
general, daca solul este uscat, bara se seteaza mai jos; daca solul este ud, mai sus.
Pentru indepartarea noroiului si a buruienilor de pe arborele cu cutite, la montarea
cutitelor si la transportul pe distante lungi, bara se seteaza la cel mai nalt nivel.

Capitolul Ill. Metode de operare

3.1 Montarea capului de tractiune pe corpul principal

Tnainte de a fi pus in container, echipamentul este demontat de corpul principal.
Utilizatorul poate consulta Fig. 2 pentru a-l fixa pe corpul principal cu suruburile din setul
livrat. Montati saibele elastice (Grower) pe suruburi si strangeti-le ferm.

3.2 Metode de montare a cutitelor

Pentru a indeplini cerintele tehnicii agricole, cutitele pot fi montate in moduri diferite,
astfel incat sa se obtina o varietate de efecte de prelucrare a solului. Evitati montarea
inversa a cutitelor si patrunderea in sol a partii din spate a cutitelor; piesele se vor
deteriora din cauza suprasarcinii.

Cutitele indoite la stdnga si cele indoite la dreapta lucreaza decalat pe lungimea
arborelui, iar o singura lama intra in sol la un moment dat. Aceasta configuratie este
potrivita pentru aratura plana: arborele cu cutite functioneaza stabil, iar suprafata
campului arat este neteda. Pentru a extinde domeniul de aplicare, fiecare tip de freza
are doua tipuri de aranjare a cutitelor. Tipul 125 are 36 de cultite; tipurile 140 si 150 au
42; tipul 160 are 48; tipul 180 are 54; tipul 200 are 60; tipul 220 are 66 (11 rotoare x 6
cutite). Acordati o atentie deosebita montarii cutitelor conform marcajului de pe discurile
portcutite.

3.3 Cuplarea la sistemul de prindere in trei puncte al tractorului
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Freza se cupleaza la tractor prin sistemul de prindere in trei puncte. Pasii de montare
sunt urmatorii:

1.

3.
4.

Aliniati centrul sistemului de prindere al tractorului dand cu spatele, ridicati bratele
de legatura la inaltimea corespunzatoare, apoi dati din nou cu spatele pentru a
cupla bratele inferioare ale tractorului cu bolturile stang si drept ale frezei.

Montati mai intai bratul inferior stdng, apoi bratul inferior drept (deoarece tija de
nivelare are un surub a carui lungime se poate regla). La final, introduceti bolturile
de siguranta.

Montati bratul superior al sistemului de prindere, apoi introduceti boltul.

Montati arborele cardanic, apoi introduceti bolturile si impingeti splintul.

Not&: respectati ordinea de montare a arborelui cardanic. Directia de montare trebuie sa
fie corecta (Fig. 3 — corect; Fig. 4 — incorect), mai ales daca folositi un arbore cardanic
cu arbore tubular (femel).

L
+

3.4 Reglaje inainte de lucru

1.

Reglarea nivelului orizontal. Coborati freza pentru a aduce varfurile cutitelor
aproape de sol si observati daca inaltimea dintre varfurile cutitelor din dreapta si
din stanga si sol este aceeasi. Daca nu, reglati bratul de legatura drept al
tractorului pentru a nivela arborele cu cutite; astfel se asigura uniformitatea
adancimii de lucru.

Reglarea nivelului longitudinal. Coboréti freza la adancimea de prelucrare dorita
si verificati daca arborele cardanic este orizontal. Daca unghiul arborelui cardanic
este prea mare, reglati bara superioara (legatura de control) pentru a-l aduce
aproape de orizontala; astfel arborele cardanic si freza se mentin in stare buna de
functionare.
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3. Reglarea inaltimii de ridicare. Este interzisa functionarea frezei cu unghiul
arborelui cardanic de £10° sau mai mare, iar la intoarcere cu unghiul de 30° sau
mai mare. De aceea, la ridicare, varfurile cutitelor trebuie indepartate de sol la
aproximativ 150-200 mm. Daca este necesara o ridicare mai mare a tractorului cu
freza, la trecerea peste santuri si diguri de pamant sau la deplasarea pe drum,
trebuie intrerupta transmiterea puterii catre freza, pentru a preveni pericolele. La
nevoie, pozitia manetei controlului de pozitie se limiteaza cu surubul.

4. Reglarea primara a adancimii de lucru. Slabiti surubul de pe maneta care
limiteaza adancimea, alegeti alt orificiu de fixare si strangeti din nou surubul; astfel
se modifica distanta fata de centrul arborelui. Pasul de reglaj este de 35 mm.

3.5 Traseul de lucru

Pe suprafete mari de teren se lucreaza in parcele, pentru a reduce timpul pierdut la
intoarcere si a creste eficienta muncii. Latimea parcelei alese este un multiplu intreg al
latimii de lucru sau cat mai apropiata de acesta, pentru a reduce suprapunerea
trecerilor. Latimea unei parcele este de obicei de aproximativ 15 m; daca este prea
mare, timpul de mers in gol creste, eficienta scade, miscarile in gol se repeta mai des,
iar adancimea noroiului creste.

Pe campuri medii si mici se lucreaza conform schemei din Fig. 5 (prima parcela, a doua
parcela; numerele indica ordinea trecerilor).

| PPR—— -
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3.6 Pornirea frezei

Mai intai umpleti cu ulei de transmisie cutia de viteze si cutia laterala cu lant, apoi
injectati vaselina in crucea cardanului si in scaunul rulmentului arborelui cu cutite.
Verificati apoi daca suruburile si piulitele de imbinare s-au slabit; daca da, strangeti-le
imediat. Daca pe cutite apar fisuri sau deformari, inlocuiti-le.
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Pornirea tractorului: ridicati freza astfel incat varful cutitului sa fie la 150—-200 mm de sol,
cuplati arborele cardanic, apoi porniti tractorul si lasati-l sa functioneze 1-2 minute.
Cuplati treapta de viteza de lucru si mariti deschiderea clapetei de acceleratie; cu
maneta de nivelare, lasati freza sa patrunda treptat in sol pana la adancimea normala
de prelucrare, in acelasi timp cu deplasarea inainte.

3.7 Alegerea vitezei de deplasare inainte

Principiul alegerii vitezei de avans: tractorul nu trebuie supraincarcat permanent;
performanta de maruntire a solului trebuie sa satisfaca cerintele agrotehnice, iar fundul
brazdei si suprafata solului trebuie sa fie netede. Pe langa calitatea lucrarii, trebuie
utilizata corespunzator puterea nominala a tractorului, pentru a creste eficienta muncii.

In general, la frezarea rotativa directa viteza este de 2 km/h, iar la grapare de 5-7 km/h.
Daca rezistenta specifica a solului este mare, se alege o treapta de viteza mai mica; in
caz contrar, una mai mare. Pe campuri uscate se alege o treapta mica de viteza; in
orezarii, o treapta mare.

3.8 Utilizarea capului de tractiune (hidraulicii tractorului)

1. Este interzisa utilizarea controlului de tractiune (tiraj) al tractorului in timpul frezarii,
pentru a proteja freza.

2. Folositi controlul de pozitie in timpul lucrului. Maneta controlului de tiraj trebuie
adusa in pozitia marcata ,sus”.

3. Cand maneta controlului de pozitie se deplaseaza inainte, freza coboara; in sens
invers, freza se ridica.

4. Dupa ce freza atinge adancimea necesara, blocati-o cu roata de pozitionare, astfel
incéat sa coboare de fiecare data la aceeasi adancime.

5. Pentru detalii, consultati instructiunile tractorului respectiv.

3.9 Incarcarea masinii
1. Masina poate fi incarcata cu un stivuitor.
2. Furcile stivuitorului trebuie introduse in partea de jos a masinii.

3. Laincarcare, acordati atentie echilibrului masinii.

Capitolul IV. intretinere

Pentru a asigura functionarea corecta a frezei, o eficienta mai mare si o durata de viata
mai lunga, este important ca intretinerea sa fie efectuaté corespunzator.
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4.1 Tntre’;inerea zilnica (dupa 10 ore de functionare)

1.

5.

Verificati toate suruburile si piulitele de imbinare; strangeti-le sau inlocuiti-le daca
este necesar.

Verificati uleiul de ungere din cutia de viteze si din cutia de viteze laterala;
mentineti nivelul de ulei prescris.

Verificati crucea cardanului, boltul si gresorul de pe scaunul rulmentului; injectati
vaselina in gresor.

Verificati cutitele (uzura, deformare) si daca suruburile lor de fixare s-au slabit;
inlocuiti-le sau strangeti-le daca este necesar.

Verificati tensiunea lantului din cutia laterala; reglati-o daca este necesar.

4.2 intretinerea sezoniera (dupa un sezon de functionare)

Pe langa intretinerea zilnica, efectuati si urmatoarele operatii:

1.

4.
S.

Inlocuiti uleiul de ungere. Aceasta se poate face mai devreme sau, la nevoie, cu
intarziere.

Verificati crucea cardanului; daca este foarte uzata, inlocuiti-o.

Verificati rulmentii de la cele doua capete ale arborelui cu cutite, pentru a vedea
daca a intrat apa tulbure din cauza defectarii garniturilor de ulei. Demontati-i pentru
curatare, inlocuiti garniturile de etansare si injectati suficienta vaselina.

Verificati toti rulmentii; reglati-i sau inlocuiti-i daca este necesar.

Verificati angrenajele conice elicoidale; reglati-le daca este necesar.

4.3 Intretinerea anuala (dupa un an de functionare)

1.
2.

Indepartati tot praful si murdaria de pe freza.

Goliti uleiul de transmisie si demontati freza pentru verificare. Rulmentii grav uzati
sau defecti trebuie Tnlocuiti; piesele se curata tnainte de reasamblare. La final,
montati garnituri de etansare noi si injectati suficienta vaselina.

Demontati si curatati rulmentii si scaunele acestora de pe arborele cu cutite,
inlocuiti garniturile de etansare si injectati suficienta vaselina.

Demontati si curatati ansamblul cruce al cardanului si curatati stifturile si rolele
cardanului; inlocuiti-le daca este necesar.

Verificati elementele de fixare, splinturile etc. Piesele ruginite, grav uzate sau
defecte trebuie Tnlocuite.

Verificati cutitele pentru a vedea daca prezinta crapaturi, uzura sau lipsuri.
Inlocuiti-le sau completati-le daca este necesar.
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7.
8.
9.

Verificati suportul cutitelor; inlocuiti-l sau reparati-l daca este necesar.
Reparati capacul si bara de nivelare.

in timpul stationarii, freza trebuie amplasaté cat mai la interior (in spatiu inchis) si
ridicata, astfel incat varfurile cutitelor sa nu atinga solul. Ungeti cu ulei suprafetele
expuse ale cutitelor si ale componentelor de lucru, pentru a preveni ruginirea.
Suprafetele cu vopseaua deteriorata se revopsesc cu culoarea originala, pentru a
preveni ruginirea.

4.4 Puncte de lubrifiere (verificate la intretinerea zilnica) — Tabelul 1

Punct de lubrifiere Scop

Dop de verificare a uleiului Verificarea nivelului de ulei din cutia de viteze si din cutia de viteze laterala

(sistem de injectie); se adauga ulei pana cand acesta se revarsa prin
orificiul de verificare.

Dop filetat de ventilatie Ventilatia cutiei de viteze laterale.

Gresor la crucea cardanului Injectati vaselina in crucea cardanului, pentru a lubrifia acul rolei din
incrucisarea articulatiei.

Gresor la etansarea rulmentului Injectati vaselina in rulmentii si garniturile de etansare ale arborelui cu

arborelui cu cutite cutite (lubrifierea rulmentilor si a garniturilor de etansare).

4.5 Depozitarea

Curatati cu atentie interiorul si exteriorul masinii, pentru a evita coroziunea.
Nu pulverizati apa pe rulmenti daca spalati masina cu un jet de inalta presiune.

Verificati si curatati articulatia universala si rola de presare a curelei de transmisie,
sau Tnlocuiti-le daca nu sunt in stare buna.

Ungeti cu ulei toate piesele necesare.
Retusati piesele frecate si deteriorate, pentru a le proteja de coroziune.

Depozitati masina intr-un loc uscat si plan. Sprijiniti cadrul cu scanduri, daca este
necesar.

Nu ungeti cu ulei sau vaselina curelele de transmisie. Daca exista ulei sau vaselina
pe curele, stergeti-le, altfel curelele patineaza si se uzeaza.

4.6 Functionarea dupa depozitare

inainte de pornirea masinii, verificati urméatoarele elemente:

+ Verificati nivelul uleiului si adaugati ulei daca nu este suficient.

+ Verificati si strangeti toate suruburile si piulitele.

+ Verificati starea de reglaj a masinii.

+ Verificati starea cutitelor.
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Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

+ Verificati orificiul de aerisire de pe cutia de viteze; daca este blocat, curatati-l sau
desfundati-I cu aer comprimat.

Capitolul V. Defectiuni frecvente si remedierea lor
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Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

Defectiune

Arbore cardanic inclinat prea
mult

Arbore cardanic blocat sau
deteriorat

Zgomot Tn cutia de viteze

Zgomot Tn cutia de viteze
laterala

Rotirea dificila a arborelui cu
cutite

Locasul cutitului este
deteriorat

Cutite strdmbe sau rupte

Cauza

Freza nu este nivelata orizontal

Lantul lateral antiruliu al tractorului este
prea scurt

Directie de montare gresita
Lipsa de vaselina

Unghiul arborelui cardanic este prea mare
sau arborele este blocat

Freza a cazut brusc in sol

Jocul dintre cele doua angrenaje conice
elicoidale este prea mare

Rulment deteriorat
Dinte de angrenaj rupt

Corpuri straine cazute n cutia de viteze

Rulmentul de pe al treilea arbore este
deteriorat

Rulmentul de pe arborele din mijloc este
deteriorat

Angrenaj sau rulment deteriorat sau blocat

Nu exista joc intre cele doua angrenaje
conice elicoidale

Placa laterala stanga este deformata

Arborele cu cutite este stramb sau
deformat

Arborele cu cutite este Impletit cu iarba
sau solul se lipeste puternic

Cutitul loveste o piatra si suporta o forta
prea mare

Cutit montat in directie opusa, astfel incat
suporta o forta prea mare

Freza a cazut brusc in sol si este supusa
unei forte prea mari

Cutitele lovesc pietre

Frezare in timp ce tractorul executa o
curba pe camp

Freza a cazut pe teren dur

Capitolul VI. Note de siguranta

Remediere

Reglati nivelul orizontal al frezei
Reglati lantul
Reasamblati corect

Clatiti acul rolei si injectati suficienta
vaselina

Limitati pozitia de ridicare si blocati
din nou pozitia

Coborati freza lin pe sol

Reglati jocul

Tnlocuiti rulmentul
Tnlocuiti angrenajul

Scoateti corpurile straine din cutie
Tnlocuiti rulmentul

Tnlocuiti rulmentul

Tnlocuiti angrenajul sau rulmentul

Reglati jocul perechii de roti dintate
conice elicoidale

Indreptati placa laterala

Indreptati sau inlocuiti arborele cu
cutite

Curatati iarba sau pamantul
Indepartati pietrele de pe camp
Asamblati corect cutitele

Coboréti freza lin pe sol

Tnlocuiti cutitele si indepartati pietrele

de pe cadmp

Ridicati maneta si nu frezati cadnd
tractorul executa o curba pe camp

Coboréti freza lin

1. Operatorii trebuie sa inteleaga caracteristicile de functionare si notele de siguranta.
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Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

10.

11.

Verificati freza in ansamblu; nu o utilizati pana cand starea tehnica nu este
normala.

Unghiul arborelui cardanic nu trebuie sa depaseasca +10° cand tractorul
functioneaza si 30° cand tractorul vireaza pe camp. Demontati arborele cardanic la
transportul pe distante lungi.

Nu cuplati ambreiajul cat timp cutitele sunt intrate in sol si nu lasati freza sa cada
brusc, pentru a preveni deteriorarea pieselor de transmisie ale tractorului si
deformarea frezei.

Nu frezati cand tractorul vireaza la colt pe camp.
Nu frezati cand tractorul merge cu spatele.

Pe tractor nu trebuie sa se afle altcineva in afara de sofer cand freza este in
functiune, pentru a preveni caderea altor persoane in freza.

Nu inchideti piesele rotative in timp ce masina functioneaza.

Masina trebuie oprita si verificata atunci cand se aud zgomote anormale in timpul
functionarii, iar orice defectiune trebuie remediata.

Alimentarea cu energie a arborelui cardanic trebuie intrerupta la verificarea
pieselor de transmisie, a cutitelor si a angrenajelor frezei. Daca piesele trebuie
inlocuite, motorul trebuie oprit. Nu inlocuiti piesele cat timp motorul functioneaza.

Soferul trebuie sa fie atent la intreruperea transmiterii puterii, pentru a preveni
defectiunile, deoarece freza este 0 masina agricola condusa de tractor.

Anexa. Lista de piese

Lista de piese de mai jos corespunde modelelor 90-180; pentru 1GN-220 lista de piese
nu a fost furnizata. Pozitiile (Poz.) corespund numerotarii din desenul explodat.
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A.1 Ansamblul general (poz. 1-30)
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Seria 1GN — Manualul operatorului frezei rotative

Poz.
1-1
1-2
1-3
1-4
1-5
1-6
1-7
1-8
1-9
1-10
1-11
1-12

© 0o N o o b~ W

11
12-1
12-2
12-3
12-4
12-5
12-6
12-7
12-8
12-9
13
14
15-1
15-2
16-1
16-2
17
18
19
20
21-1

21-2

Cod sistem
803140004
803150003
803160002
803170002
803180002
803190150
803220002
803230004
803140008
803140009
803140010
803220003
703190207
703190206
703190205
703190183
803190159
703190235
506050068
511022614
506060191
510013218
803140001
803150002
803160003
803170004
803180005
803190006
803200007
803210239
803220008
803190120
703140007
803190102
803220103
703190139
703220141
703400179
501011113
501010763
501010778
803190111

803220112

Nr. piesa
1G-90.01.001
1G-100.01.001
1G-105.01.001
1G-125.01.001
1G-135.01.001
1G-150.01.001
1G-180.01.001
1G-180.01.001A1
1G-125.01.001
1G-135.01.001
1G-150.01.001
1G-180.01.001A
1G150.04-03
1G150.04-02-1
1G150.04-01
1G-150.01.102
1G-150.01.012-1
1G-150.01.131
GB858-30
GB276-6208
GB893.1-80
GB3452.1-G28x3.55
1G-90.00.011-2
1G-100.00.011-2
1G-105.00.011-2
1G-125.00.011-2
1G-135.00.011-2
1G-150.00.011-2
1G-160.00.011-2
1G-170.00.011-2
1G-180.00.011-2
1G-150.00.018
ZL-25.103
1G-150.00.016
1G-180.00.016
1G-150.00.106
1G-180.00.106
FTL.125.124A
GB5783-M10%30
GB5782-M12x100
GB5782-M16x55
1G-150.00.017

1G-180.00.017

Denumire

Cutie de viteze (90)
Cutie de viteze (100)
Cutie de viteze (105)
Cutie de viteze (125)
Cutie de viteze (135)
Cutie de viteze (150)
Cutie de viteze (160-180)

Cutie de viteze (180) — versiunea Canada

Cutie de viteze (125-M)

Cutie de viteze (135-M)

Cutie de viteze (150-M)

Cutie de viteze (180-M)

Angrenaj superior

Angrenaj intermediar

Angrenaj inferior

Garnitura de pluta

Capacul cutiei de viteze

Piulita hexagonala M30x1,5

Saiba de blocare rotunda pentru piulita
Rulment cu bile cu canelura adanca
Inel de siguranta

Garnitura de etansare O-ring

Arbore cu cutite (90)

Arbore cu cutite (100)

Arbore cu cutite (105)

Arbore cu cutite (125)

Arbore cu cutite (135)

Arbore cu cutite (150)

Arbore cu cutite (160)

Arbore cu cutite (170)

Arbore cu cutite (180)

Bara de sustinere

Stift in unghi drept

Placa de suspensie dreapta (150)
Placa de suspensie dreapta (160-180)
Placa de suspensie dreapta (90-150)
Placa de suspensie dreapta (160-180)
Stift de suspensie

Surub

Surub cu jumatate de filet

Surub cu jumatate de filet

Cant.
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Placa de suspensie stanga (150), pentru 1GN-125 si 1GN- 1

135

Placa de suspensie stanga (180), pentru 1GN-180
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22
23
24
25
26
27
28
29
30

A.2 Ansamblul general (poz. 31-64)

506010059
506030039
503010049
703140006
501011126
703140005
511022652
501011858
510020427

GB97.1-16

GB93-16

GB6170-M16
MZ105.130
GB5783-M12x30
MZ105.115
GB276-6306
GB5785-M12x1,25x35
GB13871-FB35%62x12

Saiba plata

Saiba cu arc

Piulita hexagonala

Bucsa distantiera

Surub

Saiba de blocare

Rulment cu bile cu canelura adanca
Surub cu jumatate de filet

Garnitura de etansare ulei FB

P Pk O Fkr O O O
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Poz.
31-1
31-2
31-3
31-4
31-5
32-1
32-2
32-3
32-4
32-5
33-1
33-2
33-3
334
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
a7
48
49
50
51
52
53
54-1
54-2
54-3
54-4
54-5
54-6
54-7
54-8
54-9
55-1

Cod sistem
703190126
703190126
703190126
703190126
703190126
703190125
703190125
703190125
703190125
703190125
803140003
803190051
803230001
806560002
803190127
503010047
506030037
501011125
803190048
501011128
703190124
506010056
501011141
506010058
506030038
503010048
501011111
506030036
803190201
703190230
703190143
501011143
506010057
508050061
703140130
703150131
703160132
703170133
703180134
703190135
703200136
703210137
703220138
803140022

Nr. piesa
1G-150.00.103
1G-150.00.103
1G-150.00.103
1G-150.00.103
1G-150.00.103
1G-150.00.102
1G-150.00.102
1G-150.00.102
1G-150.00.102
1G-150.00.102
1G-90.00.014
1G-150.00.014
1G-150.00.014A
1G-150.00.014T
1G-150.00.104
GB6170-M12
GB93-12
GB5783-M12x25
1G-150.00.013
GB5783-M12x40
1G-150.00.101
GB97.1-10
GB5783-M14x35
GB97.1-14
GB93-14
GB6170-M14
GB5783-M10%20
GB93-10
1G-150.01.136
1G-150.00.130A
1G-150.00.109A
GB5783-M14x45
GB97.1-12
GB91-3x28
1G-90.00.105
1G-100.00.105
1G-105.00.105
1G-125.00.105
1G-135.00.105
1G-150.00.105
1G-160.00.105
1G-170.00.105
1G-180.00.105
1G-90-012-2

Denumire

Cutit stang (90), pentru 1GN-90

Cutit stang (100-105), pentru 1GN-100 si 1GN-105
Cutit stang (125-135), pentru 1GN-125 si 1GN-135
Cutit stang (150-160), pentru 1GN-150 si 1GN-160
Cutit stang (170-180), pentru 1GN-170 si 1GN-180
Cutit drept (90), pentru 1GN-90

Cutit drept (100-105), pentru 1GN-100 si 1GN-105
Cutit drept (125-135), pentru 1GN-125 si 1GN-135
Cutit drept (150-160), pentru 1GN-150 si 1GN-160
Cutit drept (170-180), pentru 1GN-170 si 1GN-180
Placa laterala dreapta

Placa laterala dreapta

Placa laterala dreapta

Placa laterala dreapta

Placa de acoperire a rulmentului

Piulita hexagonala

Saiba cu arc

Surub

Placa glisanta

Surub

Placa de reglare

Saiba plata

Surub

Saiba plata

Saiba cu arc

Piulita hexagonala

Surub

Saiba cu arc

Capac de capat

Placa de montare in V

Placa de presare in V

Surub

Saiba plata

Splint

Ax scut spate (90-L960)

Ax scut spate (100-L1060)

Ax scut spate (105-L1110)

Ax scut spate (125-L1310)

Ax scut spate (135-L1410)

Ax scut spate (150-L1560)

Ax scut spate (160-L1660)

Ax scut spate (170-L1760)

Ax scut spate (180-L1860)

Scut spate (90)

Cant.
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55-2
55-3
55-4
55-5
55-6
55-7
55-8
55-9
55-10
55-11
55-12
55-13
56

57

58

59

60

61

62

63
64-1
64-2
64-3
64-4
64-5
64-6
64-7
64-8
64-9
64-10

64-11

64-12

A.3 Cutia de viteze

803150023
803160024
803170025
803180026
803190027
803200028
803210029
803220030
805730031
805740032
805750033
805760034
703190232
703340017
503010763
703190231
506010062
703190234
703190233
503010046
803140057
803150058
803160059
803170060
803180061
803190062
803200063
803210064
803220065
805730066

805740067

805760069

1G-100-012-2
1G-105-012-2
1G-125-012-2
1G-135-012-2
1G-150-012-2
1G-160-012-2
1G-170-012-2
1G-180-012-2
1G-125-012-2A
1G-135-012-2A
1G-150-012-2A
1G-180-012-2A
1G-150.00.147
ZL-25.104
DIN985-M12
1G-150.00.145
GB97.1-22
1G-150.00.149A
1G-150.00.148
GB6170-M10
1G-90.00.015
1G-100.00.015
1G-105.00.015
1G-125.00.015
1G-135.00.015
1G-150.00.015
1G-160.00.015
1G-170.00.015
1G-180.00.015
1G-125.00.015( )

1G-135.00.015()

1G-180.00.015( )

Scut spate (100)

Scut spate (105)

Scut spate (125)

Scut spate (135)

Scut spate (150)

Scut spate (160)

Scut spate (170)

Scut spate (180)

Scut spate (cutie de viteze intermediara 125)
Scut spate (cutie de viteze intermediara 135)
Scut spate (cutie de viteze intermediara 150)
Scut spate (cutie de viteze intermediara 180)
Tija hexagonala din otel

Stift mare R

Piulita subtire de blocare

Placa de reglare a tijei

Saiba plata

Arc elastic (¢35%100)

Tub de sustinere

Piulita hexagonala

Placa de acoperire superioara (90)

Placa de acoperire superioara (100)

Placa de acoperire superioara (105)

Placa de acoperire superioara (125)

Placa de acoperire superioara (135)

Placa de acoperire superioara (150)

Placa de acoperire superioara (160)

Placa de acoperire superioara (170)

Placa de acoperire superioara (180)

Placa de acoperire superioara (cutie de viteze intermediara

125)
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Placa de acoperire superioara (cutie de viteze intermediara = 1

135)

Placa de acoperire superioara (cutie de viteze intermediara = 1

180)
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Poz.

6-2

10

A.4 Transmisia

Cod sistem
803190004
703190198
510020412
506060191
511016412
703190197
703190204
703190208
703210001
703210002
511016493
511016492
506060203
706230018

Nr. piesa
1G-150.01.118
CFW-40%x80%12
GB893.1-80
GB297-30208
1G-150.01.117-1
1G150.02-04
1G150.04-08
1GN180.00.141
1GN180.00.146
GB297-30311
GB297-30310
GB893.1-110
NFG-RCA-110x12

Denumire

Cutie de viteze completa

Carcasa cutiei de viteze

Inel de etansare

Inel de siguranta

Rulment conic cu role

Arbore de intrare

Angrenaj conic mic (90-150)
Angrenaj conic mare (90-150)
Angrenaj conic spiralat mic (160-180)
Angrenaj conic spiralat mare (160-180)
Rulment conic cu role

Rulment conic cu role

Inel de siguranta

Capac de etansare 110x12
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Poz. Cod sistem Nr. piesa

1 703190198 1G-150.01.118
2-1 703140188 1G-90.01.109
2-2 703150189 1G-100.01.109
2-3 703160190 1G-105.01.109
2-4 703170191 1G-125.01.109
2-5 703180192 1G-135.01.109
2-6 703190193 1G-150.01.109
2-7 703220194 1G-180.01.109
3-1 803140164 1G-90.01.013A
3-2 803150165 1G-100.01.013A
3-3 803160166 1G-105.01.013A
3-4 803170167 1G-125.01.013A
3-5 803180168 1G-135.01.013A
3-6 803190169 1G-150.01.013A
3-7 803220180 1G-180.01.013A
4 503010047 GB6170-M12

5 506030037 GB93-12

6 506010057 GB97.1-12

7 510020383 CFW-40x70%12
8 511016490 GB297-30308
9-1 803140006 1G-90.01.011
9-2 803190153 1G-150.01.011
10 501011127 GB5783-M12x35
11 703190186 1G-150.01.106-2
12 506060199 GB893.1-100

13 511022656 GB276-6309

14 510020417 GB13871-FB55%80x8
15 703190184 1G-150.01.104
16 501011126 GB5783-M12x30

Denumire

Cutie de transmisie

Arbore de transmisie (L504)

Arbore de transmisie (L537)

Arbore de transmisie (L554)

Arbore de transmisie (L620,5)

Arbore de transmisie (L656)

Arbore de transmisie (L706)

Arbore de transmisie (L806)

Mansonul arborelui de transmisie (90-L316)
Mansonul arborelui de transmisie (100-L349)
Mansonul arborelui de transmisie (105-L366)
Mansonul arborelui de transmisie (125-L432,5)
Mansonul arborelui de transmisie (135-L468)
Mansonul arborelui de transmisie (150-L518)
Mansonul arborelui de transmisie (160-180-L618)
Piulita hexagonala

Saiba cu arc

Saiba plata

Garnitura de etansare FB

Rulment conic cu role

Placa laterala stanga (90-105)

Placa laterala stanga (125-180)

Surub

Arborele de transmisie intermediar

Inel de siguranta

Rulment cu bile cu canelurd adanca
Garnitura de etansare ulei FB

Axa (flansa)

Surub

Cant.
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